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PUNCOES E MATRIZES

A MAQUINAS DE ABRIR CHANFROS

BASES MAGNETICAS

BROCAS CRANEANAS (FRE

B

| FREZAS ROTATIVAS N

8  MATERIAL DE MEDIGAO E DE TRAGA

' MAGNETICOS

a =angulo livre ¥ =angulo de ssida de matenal
fA=Enzulo de zaida a=Angulo de ponta
=2ngulo de corte

Linha de corte
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BROCAS DE COROA KARNASCH HSS

Sistema de aperto Quick-In
Fein KBM 32 Q, Fein KBM 50 Q/52 U, Fein KBM 65 Q, Fein KBU 35Q

EM HSS

20. 1146U

Fura ate 40mMmM de profundidade (n3o faz furos cegos)
EXISTEM BROCAS DOS 12mm até aos 60mm delemlmm

GuiA DE EXTRAGAO Do MaTERIAL 20.1149 B
¢ 6,34 x 90 mm

sy
uppIRg

=5y
EM METAL-DURO
HARD-LINE 40.  20.1147 {
Fura at¢ 40mMmMm de profundidade (n3o faz furos cegos) :
EXISTEM BROCAS DOS 12mm até aos 65mm delemlmm
GUIA DE EXTRACAO DO MATERIAL  @12mm aos 65mm  Ref. 20. 1149 g

T S—————
LE?A x 90 mm———

BROCAS DE COROA KARNASCH

Sistema de aperto Weldon
Alfra-Rotabest + Alfra Rota-Quick, BDS + BDS Keyless, Bux, Bektop,
Euroboor, Evolution, Hougen, Jancy, Magbroach, Magtron, Magnetor,
Metallkraft, Nitto One Touch, Promag, Rotabroach, Ruko, Universal...

EM HSS

20. 1260N

Fura até 30m M de profundidade (n3o faz furos cegos)
EXISTEM BROCAS DOS 12mm até aos 60mm delemlmm

GUIA DE EXTRACAO DO MATERIAL 20.1261 Em
C 634x77 rnrn—"'l



EM METAL-DURO
HARD-LINE 40

20. 1315N

Fura até 40m M de profundidade (n3o faz furos cegos)
EXISTEM BROCAS DOS 12mm até aos 65mm delemlmm

GUIA DE EXTRAGAO DO MATERIAL

E3dx00mm————=

m @18mm aos 65mm  Ref. 20. 1151

b—— 708 x00 Pm———

@12mm aos 17mm Ref. 20. 1149

OPTIMA PARA MATERIAIS MAIS DUROS

BROCAS DE COROA e o seu desempenho

As brocas de coroa
podem ser
utilizadas em
engenhos de furar
de coluna, basta
que a maquina
receba cone
morse MK2 ou
MK3

O material a

furar deve estar
bem fixo 4 mesa
de trabalho. Da
mesma maneira
que a maquina.

A broca comega a
furar. Como toda a
broca, no 12 mm
tera de haver
algum cuidado,
pois sera este mm
a guia do furo

Toda a broca de
coroa necessita de
trabalhar com uma
guia para centrar e
abrir o canal de
refrigeragao

A lubrificagdo é
importante para
este tipo de
brocas

A broca fez o furo
sem problemas.
Depois do furo feito
a guia através de
uma mola que tem,
injeta o miolo para
fora da broca.




Alengador 50mm

Com este tipo de
brocas pode-se
rasgar o furo para
um dos lados sem
grandes
dificuldades.

Alongador i

=3
Weldon T Weldon,”
19mm Universal
ey 19mm
3.!'- Y
P—E{I ml‘-l—l-l

Depois do furo
feito a guia
através de
uma mola que
tem, injeta o
miolo para
fora da broca

Diferengas de desempenho entre brocas
em espiral e brocas de coroa sdo
evidentes. Existe um ganho em energia e
em tempo muito significativo, com as
brocas de coroa. As brocas de coroa ndo
fazem furos cegos.

83
e

. art. 20.1402

T Weldon§ 0
35 mm 19 mmr 4 Weldon
l 3/44 19 mm

. B X 2
TR R

I 7 mm S 3/4”

U 33 MM

B ammm—

— ——



CONE MORSE

w3
102 mm 130 mm
T

37 &
sl mm
o = 4
Refrigeracao K2 =
Direta Refrigeracio
Veio Lateral
Veio
FEIN QUICK-IN

ﬂui:ll.:cfi:*_
18 mm i_

WELDON 19 mm (3/47)

Weldon
1% mm
3;&'1

20.1430 20.1430
6 20.1430-6 13 20.1430-13
8 20.1430-8 13,5 20.1430-13,5
10 20.1430-10 14 20.1430-14
11 20.1430-11 15 20.1430-15
12 20.1430-12 16 20.1430-16

20.1430 20.1430

17 20.1430-17 21 20.1430-21
18 20.1430-18 22 20.1430-22
19 20.1430-19 23 20.1430-23

20 20.1430-20 24 20.1430-24
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o ESCARIADORES i A

Depois da abertura do furo é importante escarear a entrada, para facilitar a abertura da rosca.
Para que os parafusos de embeber fiquem a face do material, utilizar um escareador.

-

dil d2 d3 Artigo
gmm | gmm | @mm L1 Preco

BROCAS DE PONTO 10,4 6 2,5 50 RK00104
Facilita e ajuda a que as brocas em espiral fiqguem centradas com o 16,5 ) 32 60 RKOO165
furo que se quer abrir I 2 20,5 10 3,5 63 RK00205
31 12 4,2 71 RK00310

.  —— ek

L1
@1 | @2 L2 L1 Artigo Preco

2 5 2,5 40 608.200.09

2,5 6,3 3,1 45 608.250.09

3158 39 |50 | 608.315.09 Brocas em espiral com encabadoiro cilindrico
4 10 5 56 608.400.09
5 12,50 | 6,3 63 608.500.09
63016 |8 |70 | 608630.09 DIAMETRO | Haste | Comp. | Comp. Preco
mm Total espiral
@5 @5 86 52 €
26 @6 93 57 €
a7 @7 109 69 =
08 @8 117 75 €
29 ?9 125 81 =
DIAMETRO | Haste Comp. | Comp. Preco 210 @10 133 87 €
mm Total | espiral o911 @11 142 94 €
a5 MK1 | 133 52 €| [g12 @12 151 101 €
36 MK1 | 138 57 €| 913 @13 151 101 €
a7 MK1 150 69 €| [g14 P14 160 108 €
38 MK1 | 156 75 €| [g15 @15 169 114 €
@9 MKl | 162 81 €| [g16 @16 178 120 €
210 MK1 168 87 €| [g17 @17 184 125 €
911 MK1 | 175 94 €| [g18 ?18 191 130 €
012 MK1 | 182 101 €| [g19 @19 198 135 €
913 MK1 | 182 101 €| [ @20 @20 | 205 140 €
014 MK1 | 189 108 € €
@15 MK2 | 212 114 € 7] A L I €
316 MK2 | 218 120 €
017 MK2 | 223 125 €
018 MK2 | 228 130 € Adaptador mk2/ B16
319 MK2 | 233 135 €
320 MK2 | 238 140 € Y | :Li
@ A L | € |
Bucha aperto rapido
BROCA ESCALONADA | s =

—ig”:j

|



DIAMETRO | Haste | Comp. | Comp. MACHQOS MAQUINA rara ruros A Passar
mm Total espiral m@‘] T |asse l;?al E@] 1[56?{? |
ﬂ A L I € D1 PASSO L1 L2 d2 Chave @furo Art. N2
721 MK2 243 145 € 4
022 MK2 248 150 € 0,50 56 10 35 ca2n t7os 2,7 1701.003
@23 MK2 253 155 € - ’ ’ ’ ’ T
024 MK3 281 160 € - 0,70 63 12 45 3,4 33  1701.004
325 MK3 281 160 € . uey
0,80 70 14 60 4,9 4,2 1701.005
026 MK3 | 286 | 165 € E 010
927 MK3 291 170 € - 1,00 80 16 6,0 4,9 5,0 1701.006
728 MK3 291 170 € 0.00
329 MK3 296 175 € - 1,25 90 18 80 6.2 68  1701.008
0.00
930 MK3 296 175 € - 1,50 100 20 10,0 8,0 8,5 1701.010
?31 MK3 301 180 € 0.00
032 MK4 334 185 € - 1,75 110 22 9,0 7,0 102 1701.012
033 MK4 | 334 185 € —
2,00 110 28 12,0 9,0 14 1701.016
@34 MK4 | 339 190 € - 0.00
@35 MK4 339 190 €
@36 MK4 344 195 € 4
037 VKA 322 105 < MACHQOS MAQU|NA PARA FUROS CEGOS
@38 MK4 | 349 200 € m sz
@39 MK4 349 200 €
@340 MK4 349 200 € D1 PASSO L1 L2 d2  Chave @furo Art. N2
@41 MK4 354 205 € 4
cantos
042 MK4 354 205 € - 0,50 56 6 3,5 2,7 2,7  1702.0030.00
043 MK4 359 210 € - 0,70 63 7 45 3,4 3,3  1702.0040.00
D44 MK4 359 210 € - 0,80 70 8 6,0 4,9 42  1702.0050.00
945 MK4 359 210 £ - 1,00 80 10 6,0 4,9 50  1702.0060.00
046 MK4 364 215 €
- 1,25 90 13 8,0 6,2 6,8  1702.0080.00
@47 MK4 364 215 €
- 1,50 100 15 10,0 8,0 8,5  1702.0100.00
048 MK4 369 220 € 1,75 110 18 9,0 7,0 10,2 1702.0120.00
@49 MK4 369 220 € - ! ! ! ! R
350 VKA 369 220 € - 2,00 110 20 12,0 9,0 14,0  1702.0160.00
@51 MK5 412 225 € )
@52 MK5 412 225 € MACHOS MAQU|NA PARA FUROS A PASSAR (INOX)
D1 PASSO L1 L2 d2 Chave 4 @furo Art. N2 Preco
cantos
- 0,50 56 10 3,5 2,7 2,7 1703.0030.00
- 0,70 63 12 45 3,4 3,3 1703.0040.00
- 0,80 70 14 6,0 4,9 4,2 1703.0050.00
- 1,00 80 16 6,0 4,9 5,0 1703.0060.00
1 - 1,25 90 18 8,0 6,2 6,8 1703.0080.00
- 1,50 100 20 10,0 8,0 8,5 1703.0100.00
- 1,75 110 22 9,0 7,0 10,2 1703.0120.00
- 2,00 110 28 12,0 9,0 14 1703.0160.00



MACH OS MAQU I NA PARA FUROS CEGOS (INOX)

DIN || DIN e 1 ||1s02
w o e L2 55 [©
L2 d

D1 PASSO L1 2 Chave 4 @furo Art. N2 Pregco
cantos
- 0,50 56 10 3,5 2,7 2,7 1704.0030.00
- 0,70 63 12 4,5 3,4 33 1704.0040.00
- 0,80 70 14 6,0 4,9 4,2 1704.0050.00
- 1,00 80 16 6,0 4,9 5,0 1704.0060.00
- 1,25 90 18 8,0 6,2 6,8 1704.0080.00
- 1,50 100 20 10,0 8,0 8,5 1704.0100.00
- 1,75 110 22 9,0 7,0 10,2 1704.0120.00
- 2,00 110 28 12,0 9,0 14 1704.0160.00

BROCA ESCALONADA 6/36

Ideal para alargamento de furos em chapa

Profundida de corte maximo 4mm

mm

r 100 mm
Broca

escalonada em HSS C/5% Cobalto revestida

Referencia 20.1450U
Broca escalonada em HSS C/8% Cobalto

Referencia 20.1450U

FRESA ESPECIAL PARA RETIRAR MACHOS PARTIDOS DOS FUROS

Medida | @1 @2 L2 L1 z Artigo n? Preco

M3 2,50 6,0 12 50 2 400.025

M4 3,30 6,0 15 50 3 400.033

M5 4,20 6,0 15 50 3 400.042

M6 5,00 6,0 15 50 3 400.050

M8 6,80 8,0 20 60 3 400.068

M10 8,50 10,0 | 25 70 3 400.085

M12 10,20 | 12,0 | 30 75 3 400.102

M14 12,00 | 12,0 | 30 75 3 400.120

M16 14,00 | 14,0 | 40 100 | 3 400.140

M18 15,50 | 16,0 | 40 100 | 3 400.155 |
M20 17,50 | 18,0 | 50 100 | 3 400.175 |




FRESAS ROTATIVAS EM CARBONO (METAL DURO)

/ y ’ p 4
KARNASCH P 3 y
| Corte 2 | Corte 3 | Corte 4 | Corte 5 | Corte 6 | Corte 7
Ferro o S o) o) o
Aco Temperado O O O O
Aco Inox (®) (&) (®) (®) O
Ferro Fundido O O O O 0
Cobre O O O O Q
Aluminio 0
Plasticos Q
Muito Recomendado Q
Recomendado O vy
Corte3
di 12 d2 11 Preco
Unidade
mm mm mm mm Ref.
Haste
3 14 3 38 113001-030
6 18 6 50 113001-065
8 18 6 50 113001-065
10 20 6 60 113001-090
12 25 6 70 113001-105
16 25 6 70 113001-120
Corte3
di 12 d2 11 UPFSCZ
mm mm mm mm Ref. nidade e
Haste Enare (8) ZYA |
3 14 3 38 113011-015
6 18 6 50 113011-050
8 20 6 65 113011-075
10 20 6 65 113011-085
12 25 6 70 113011-100
16 25 6 70 113011-115




Wk Y y

Corte3
d1 2 d2 11 preco =
FORMA [ %
mm mm mm mm Ref. Unidade suare \B) WRE |
Haste
3 14 3 38 113021-025
6 18 6 50 113021-055
8 20 6 65 113021-075
10 20 6 65 113021-085
12 25 6 70 113021-105
16 25 6 70 113021-120
Preco P
a2 a2 o ot Unidude Fomes € TRE )
Haste
6 10 6 50 113041-020
10 16 6 60 113041-030
12 22 6 67 113041-035
Corte3
d1 2 42 11 Preco ———
mm mm mm mm Ref. nidade eiane (&) RBF |
Haste
3 14 3 38 113051-015
6 18 6 50 113051-030
8 20 6 65 113051-035
10 20 6 65 113051-040
12 20 6 65 113051-048
16 25 6 70 113051-065
d1 2 d2 I Prego e —
mm mm mm mm Ref. Unidade enare (B) SPG |
Haste
3 14 3 38 113061-015
6 18 6 50 113061-035
8 20 6 65 113061-040
10 20 6 65 113061-045
12 20 6 65 113061-055
16 25 6 70 113061-085




113001

Corte3
d1 2 d2 11 a Prego _ .
mm mm mm mm Angulo Ref. Unidade Erane (M) SKM |
Haste

3 11 3 38 14° 113091-015

6 20 6 50 14° 113091-030

8 18 6 63 13° 113091-035

10 20 6 65 28° 113091-040

12 25 6 70 28° 113091-045

16 26 6 74 330 113091-055

OUTRAS FORMAS sob consulta

FORMA /7 ™
EHAPE ':-\_[:',..]

FORMA /5 ]
CHAPE ':-L_ ] KUD J

CONE 90° ou 60°

FORMA ¢ 5 ... 1 N FORMA % KSK )
EHAPE f'\N_.-' WKN J ) EHAPE '-.K..- )

Com inversio de
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MAQUINAS DE ABRIR ROSCAS MANUAIS FEIN
GWP 10 abre rosca até M10




MAQUINAS DE ABRIR CHANFROWNS&
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».. Abertura daface 1-15mm
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GABARIS MAGNETICOS

- Tamanho (mm): 197x197x50 - Ferramenta indispensavel para ajudar o

R operador na soldadura ou montagem
- . 250. 2750

Anguk?.-25 _275 ) - Fécil posicionamento, ajuste e fixagdo
- Magnéticos ligam e desligam 0 - Resistente e livre de manutengdo

separadamente - N3o diminui o poder do iman

- Também usado para agarrar - Temperatura maxima de operagdo 802C

superficies redondas A T @ ,
N . |
Forga: 410 N mase
- Peso: 2,4 kg
- Art.-No. 162

Caracteristicas Medidas Anglo Forg¢a magnetica
gcnicas mm Kg
MAV120 197x197x50  252-275° 41

O10S MAGNETICO

Medi Anglo For¢a magnetica Peso Art.N
“técnicas m] Kg  Kg
PA200 240x240x41 222-270° 90 1,6 60343




Caracteristicas Medidas Anglo For¢a magnetica
técnicas mm Kg
MS2-90 195x195x59 902 68

or¢a magnetica
- . Kg
BA150 68

Caracteristicas M}didaS"""%‘Forca magpetica Peso Art.N®
técnicas |, #Em ‘1 Kg
MsQi165 48x31x65 1,3 61939
MSQ400 mmzxs_ 0,9 60971
MSQ600  75X62X106 1,4 60972

‘{! r
FERRAMENTAS PARA TORNO MECANICO E
FREZADORA UNIVERSAL




Ideal para separar a limalha

do material e assim favorecer a fitg
boana impezado corete

HaEtaluE:ny_ Waspalloy, Monel atc.

direitafesquerds Augpara  IMOX-V-Material

right, beft

TU BOS - N2 de dentes aconselhado por polegada.

) . . . \u\.\q‘\x
Para tubos finos (até 8mm de espessura) é aconselhavel o dente com angulo 02 w

Es.da 20 40 60 80 100 120 150 200 300 500 g,
parede
Vv externo
2 14 10/14 10/14 10/14 10/14 8/12 8/12 8/12 8/12  5/8
3 14 10/14 10/14 8/12  8/12  8/12 8/12  6/10  6/10 5/8
4 10/14 10/14 8/12 8/12 8/12 6/10 6/10 5/8 5/8 4/6
5 10/14 10/14 8/12 8/12  6/10 6/10 5/8 4/6 4/6 4/6
6 10/14 8/12 8/12 6/10 6/10 5/8 5/8 4/6 4/6 4/6
8 10/14 8/12 8/12 6/10 5/8 5/8 4/6 4/6 4/6 4/6
10 8/12 6/10 5/8 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 4/5
12 8/12 6/10 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 4/5
15 8/12 6/10 4/6 4/6 4/6 4/6 4/5 4/5 4/5
20 4/6 4/6 4/6 4/6 4/5 4/5 4/5 3/4
30 4/6 4/6 4/5 4/5 4/5 4/5 2/3
Para uma melhor durabilidade da fita deve-se ter em conta:
-Boa refrigeragdo
MATERIAL macico -Limpeza da fita
-Tens3o da fita 250-300 N/mm?. Importante porque pode partir devido a alta
Espessura Ne tensdo ou ndo cortar direito devido a baixa tensdo.
Mterial dentes
por Perimetro Largura Espessura TPI Bimetal prego
Polegada mm
<10mm 14 ZpZ
10-30mm 10 ZpZ M42
30-50mm 8ZpZ M42
50-80mm 6 ZpZ
80-120mm 47p7 M42
- 37ZpZ




Servicos

Manutencdo de magquinas elétricas
portateis.

Recuperacdo de ferramentas de corte.

Afeamento de brocas em espiral, sem e com refrigeracdo interior,
também brocas de coroa, discos de corte hss, fresas, etc.

SEM REFRIGERACAO A-A

Angulo de corte

Angulo ce porta Angulo , Arestade corte

Ctaidadecote Live m it
Saida de material principal livre

Guia da broca Rectificacio
do corte

Supmricia livre

o =angulo lvre ¥ zangulD de saida de materal
B=8ngulo de saids a=2ngulo de ponta
@ =§|nﬁuln de corte

COM REFRIGERW A B C D
&l mm | mm | Espaco Ponto de
perfuragdo

Linha de corte

i 10 3,4 2,50 2,5

I 14 | 40 2,50 2,5

i 18 45 2,59 2,5
? i 22 5,2 30 3

' 26 6,0 30 3

} 30 7,0 3,5¢ 4

I 35 7,5 4,00 4,5

i 40 | 80 4,50 5

|

I

I

I

AFEAMENTOS CONFORME DESENHO (FRESAS ESPECIAIS REVESTIDAS)

REVESTIMENTOS COM Balinit OU Nitreto de Titanio

O revestimento nas ferramentas oferece maior durabilidade e menos desgaste

Apartado 434, 2431-905 Marinha Grande [] 929251 227
£4 geral@cacuttools.pt

& www.cacuttools.pt



